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SONDERANWENDUNGEN

DIE TH. SCHOLTEN GMBH

SC-VERSCHLEISS-MANAGEMENT: WIR GEBEN VERSCHLEISS KEINE CHANCE.

Die Th. Scholten GmbH steht fiir mehr als 60 Jahre
Erfahrung auf dem Gebiet des VerschleiBschutzes und
VerschleiBmanagements von Betriebsanlagen.

Wir garantieren einen professionellen Schutz vor Ver-
schleiBschdden, einem der Hauptrisiken in der Bulk-
Handling-Industrie.

UNSER KUNDENSERVICE:

Die Th. Scholten GmbH betreut ihre Kunden von A-Z.
Nach der Analyse samtlicher VerschleiBfaktoren unter-
stlitzen und beraten wir Sie bereits bei der ,Ist-Aufnahme”
Ihrer bestehenden Anlagen. Mit einem neuartigen
3D-Scan werden z. B. fehlende Zeichnungsdaten/MaBe

ermittelt und kénnen direkt zur Planung, Produktion und

Montage der neuen Anlagenteile genutzt werden.

Dem immer zentraler werdenden Thema ,Vermeidung
von zeit- und kostenintensiven Leckagen” begegnet
Th. Scholten mit einem eigens entwickelten Leckage-

Frihwarnsystem, das die Anlagenteile online iberwacht

und rechtzeitig vor Auftreten einer Leckage eine Alarm-
meldung anzeigt.

Unser Ziel ist, das technisch und wirtschaftlich optimale
VerschleiBschutz-System zu entwickeln. Unsere ganz-
heitliche Vorgehensweise ermoglicht eine dauerhaft
wirtschaftliche und maBgeschneiderte VerschleiBschutz-
Losung fur unsere Kunden in aller Welt.

UNSERE SERVICELEISTUNGEN:

B Prazise Analyse aller VerschleiBquellen

B Individuelle Projektplanung mit vorbeugender
VerschleiBfaktoren-Analyse

B Erarbeitung der optimalen VerschleiBschutz-
MaBnahmen

B Kurzfristiger Einsatz unserer Montagespezialisten
fiir Wartungs- und Uberholungsarbeiten oder fiir
den Einbau neuer VerschleiBschutzmaterialien an
7 Tagen in der Woche

B Telefonische und persénliche Beratung durch unsere
Experten (technische Abteilung und Montageabteilung)
bei technischen und praktischen VerschleiBproblemen

Diese Broschiire gibt Ihnen eine ausfihrliche Ubersicht
Uber unsere Werkstoffe und ihre praktischen Anwendun-
gen. Weitere Detailinformationen finden Sie auch auf
unserer Webseite: www.scholten-gmbh.de




IHR PARTNER FUR ALLE LOSUNGEN

SC-LECKAGE-FRUHWARNSYSTEM

SC-VERSCHLEISSMANAGEMENT: IHR PARTNER FUR MASSGESCHNEIDERTE
VERSCHLEISSSCHUTZ-LOSUNGEN BEI JEDER ART VON VERSCHLEISS.

Die Th. Scholten GmbH bietet ihren Kunden alles aus einer
Hand. Auf Wunsch tibernehmen wir die komplette Projekt-
abwicklung. Ein zuverlassiger Schutz vor VerschleiBschdden
ist unabdingbar flr eine stérungsfreie Produktion. Neben
dem Klassiker Schmelzbasalt und dem glinstigen Hartstein-
zeug arbeiten wir mit einer breiten Palette moderner kera-
mischer VerschleiBschutz-Werkstoffe fir jede VerschleiBart
und jedes Schiittgut. Unsere Werkstoffe lassen sich ge-
zielt einsetzen oder auch zu wirtschaftlichen VerschleiB-
schutz-Systemen kombinieren.

Wir managen lhren VerschleiB3, von A wie Aluminiumoxid-
bis Z wie Zirkonoxid-Keramik.

BEISPIELE FUR WERKSTOFFE UND
IHRE ANWENDUNGSGEBIETE:

B Abrasion: Schmelzbasalt, Hartsteinzeug und
SC-WearStop

B Hohe Abrasion: Aluminiumoxid-, Zirkonoxid -
und Siliciumcarbid-Keramik

DER LIEFER- UND LEISTUNGSUMFANG
DER TH. SCHOLTEN GMBH UMFASST:

m Lieferung kompletter, verschleiBfest ausgekleideter
Anlagenteile inklusive Stahlgehduse, z. B. Rohrlei-
tungen, Zyklone, Rutschen etc.

W Lieferung von form- und passgerechten VerschleiB-
schutz-Auskleidungen fur den Einbau vor Ort

M Einbau vor Ort durch firmeneigene Fachmonteure bzw.

Zur-Verfligung-Stellung von Obermonteuren fir die
Einweisung der kundeneigenen Mitarbeiter

EIN RUNDUM-SORGLOS-PAKET FUR IHRE SICHERHEIT BEI TAG UND NACHT.

Leckagen verursachen jahrlich enorme Kosten. In pneu-
matischen Foérdersystemen schatzen Fachleute diese bei
kleinsten Lochern bereits auf bis zu € 10.000 im Jahr.
Dabei sind Bégen und Nachlaufstiicke, durch die hoch
abrasive Materialien wie Formsand transportiert werden,
besonders von Verschlei betroffen. Reparaturen und
Produktionsausfall erhdhen die Kosten zusatzlich.

Die Th. Scholten GmbH hat neben ihren Systemlésungen
fr VerschleiBschutz ein hocheffizientes Komplett-Leckage-
Uberwachungssystem entwickelt: eine keramische Aus-
kleidung kombiniert mit diesem Frihwarnsystem stellt eine
sichere Hilfe gegen VerschleiB und die daraus resultieren-
den Folgeschdden dar.

Zur frihzeitigen Erkennung und Warnung vor durchdrin-
genden Schdaden an den zu schiitzenden Anlagenteilen
wird die Keramik an allen verschleiBgefahrdeten Stellen
mit einem Signalkabel versehen. Diese reagieren bereits
bei einem VerschleiB der Keramikauskleidung und I6sen
sofort Alarm aus. Signale dieser Sensorik kénnen Gber
Kabel oder WLAN zur Visualisierung (bermittelt werden.

In einer der modernsten GieBereien der Welt, im BMW Werk
Landshut, wurde in der pneumatischen Formsandversor-
gung das Komplett-Paket der Th. Scholten GmbH bestehend
aus der keramischen Auskleidung (Al,0,) aller Rohre und
Bogen installiert sowie das Leckage-Friihwarnsystem
inklusive Visualisierung.

DIE VORTEILE DIESES FRUHWARNSYSTEMS:

M Fehlerquellen und Warnmeldungen werden Tag und
Nacht online (iber WLAN kommuniziert und sind am
Bildschirm zu lokalisieren

B Sofortiges Abwenden bzw. Begrenzen moglicher
Schaden

Il Sofortige Anzeige bendtigter Ersatzteile, d. h. schneller
Teileaustausch zu kalkulierbaren Reparaturzeiten,
bevor Material austritt

B Reparatur vielfach im Stand-by-Betrieb méglich, d. h.
kein Abschalten der Anlage notwendig; kein Zeit- und
Produktionsverlust

B Umwelt- und Arbeitsschutz: freiwerdende Emissionen
sind innerhalb klrzester Zeit abstellbar

EINSATZGEBIETE DER
HIGH-TECH-UBERWACHUNG:

B Rohre, Bégen, Schlduche, Behalter und Anlagenteile,
in denen erhohter VerschleiB das Material gefdahrdet
und die schlecht zugdnglich bzw. schwierig zu Gber-
wachen sind

Die Fachleute der Th. Scholten GmbH produzieren, liefern
und montieren dieses Sicherheitspaket als Komplett-
I6sung: von verschleiBgeschiitzten Rohrsystemen und
Anlagenteilen, Uber Verkabelung sowie alternativ mit
WLAN, bis zum Systemschrank und Visualisierung mit
Hard- und Software - alles aus einer Hand.
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VERSCHLEISS IN INDUSTRIEANLAGEN

WELCHE INDUSTRIEN UND ANLAGENTEILE WERDEN BESONDERS MIT
VERSCHLEISSPROBLEMEN KONFRONTIERT, UND WAS SIND DIE URSACHEN?

VERSCHLEISSGEFAHRDETE INDUSTRIEZWEIGE:

B Abwasser/Klarwerke M Kohle-, Erzbergbau

B Betonwerke l Kokereien

B Brauereien, Mdlzereien B Kraftwerke

B Chemische Industrie M Mullverbrennungsanlagen

B Gaswerke W Papierfabriken

B GieBereien B Schrottverwertungsbetriebe

B CGlaswerke M Steinbruchbetriebe

B Hitten-Walzwerke B Zement- und Kieswerke

Bl Kalk-, Sand-, Kaliwerke B Zuckerfabriken

VERSCHLEISSGEFAHRDETE ANLAGENTEILE:

W Abscheider ® Pumpen DEFINITION VON VERSCHLEISSARTEN:

B Becherwerke B Rinnen

B Behalter B Rohrleitungen B Abrasiv-Verschlei3 (auch Abrieb-, Gleit- oder Furchungs-

B Bunker B Rutschen VerschleiB genannt): Die ritzende Einwirkung des parallel

B Dusen M Sichter zur Bauteiloberflache gleitenden oder stromenden

W Fulltrichter | Silos Fordergutes

B Mischer B Zyklone B Prall-VerschleiB: das Foérdergut prallt aufgrund von
Schwer- oder Fliehkraft auf eine Oberflache auf und
reiBt Materialteilchen heraus

B . B VerschleiB durch mechanischen Abrieb und Korrosion:

VERSCHLEISSVERURSACHENDE SCHUTTGUTER: permanenter Materialabtrag, dadurch z.B. kontinuierli-
che Abnahme der Wandstdrke eines Bauteils. Einfluss-

B Asche B Koks faktoren fiir Hohe und Geschwindigkeit dieses Materi-

M Erze M Sand alabtrags sind Werkstoff und konstruktive Ausfiihrung

B Getreide B Schlacke des Anlagenteils, Eigenschaften des Schiittgutes (z.B.

M Gips B Sinter KorngréBe und -scharfe, Feuchtegehalt und chemische

B Kalk B Spdne Aggressivitat), Betriebsbedingungen (z. B. Férderge-

B Kies B Zement schwindigkeit, Durchsatzmenge oder Fallhdhe)

B Kohle B Zunder

Da die Eigenschaften des Schittgutes nicht beeinflussbar
sind, ldsst sich eine VerschleiBminderung hauptsdchlich
Uber die Einflussfaktoren ,Werkstoff”, ,konstruktive Aus-
fihrung” und ,Betriebsbedingungen” erreichen. Letztere
sind oftmals vorgegeben, d. h. realistisch bei der Planung
neuer Anlagen zu optimieren.




VERSCHLEISSMINDERUNG UBER DEN
FAKTOR ,WERKSTOFF”

Da VerschleiB und Korrosion stets von der Bauteiloberflache
ausgehen, werden bei der konstruktiven Gestaltung des
Anlagenteils die folgenden zwei Eigenschaften betrachtet:

B Festigkeitseigenschaften des Werkstoffes zur
Aufnahme statischer, dynamischer und thermischer
Beanspruchungen

B Oberflacheneigenschaften des Werkstoffes zur Abwehr
von VerschleiB und Korrosion

In der Praxis hat sich die Kombination aus zwei verschie-
denen Werkstoffen fir die beiden unterschiedlichen Funk-
tionen bewahrt:

B Ein Werkstoff erflillt die notwendigen Festigkeits-
eigenschaften und ist

B gleichzeitig Trager fir einen speziellen VerschleiB-
schutz-Werkstoff, der die geforderten Oberflachen-
eigenschaften hat

Die Kombination von Trager- und VerschleiBschutz-
Werkstoff hat sich daher in vielen Fallen als eine sehr
wirtschaftliche Lésung erwiesen.

Optimales VerschleiBschutz-System: Die von VerschleiB
betroffenen Anlagenteile erhalten eine Schutzauskleidung
mit einem verschleiBfesten Werkstoff, der abgestimmt auf
die jeweiligen Betriebsbedingungen ausgesucht wird. Der
Service der Th. Scholten GmbH basiert auf einer jahrzehnte-
langen Erfahrung im Einsatz vor Ort und sorgt flr die Sicher-
heit der Kunden bei jeder Art von VerschleiBschutz-Problem:

B Prazise Analyse des Zusammenwirkens der unter-
schiedlichen VerschleiBfaktoren.

M Jahrelange praktische Erfahrung bei der Lésung ana-
loger Probleme (VerschleiB und VerschleiBverhalten
sind mathematisch nicht prazise bestimmbar, da zu
viele Faktoren und gegenseitige Abhangigkeiten das
Geschehen beeinflussen).

M Individuelle Konzeption dank der Beherrschung der
Werkstoffe und ihres gezielten Einsatzes

Fur den Schutz von Betriebsanlagen gegen Abrasiv-VerschleiB
verwenden wir die folgenden keramischen Werkstoffe:

SC-Schmelzbasalt
SC-Hartsteinzeug
SC-Aluminiumoxid-Keramik
SC-Zirkonoxid-Keramik
SC-Siliciumcarbid-Keramik
SC-WearStop®

Die Wahl der keramischen Auskleidung wird entsprechend
den herrschenden Bedingungen getroffen.

WIR HABEN ETWAS GEGEN VERSCHLEISS.
ER MINDERT IHREN GEWINN.

Ein neuartiges Frihwarnsystem, der Einsatz hoch effizien-
ter VerschleiBschutz-Werkstoffe und mehr als 60 Jahre
Erfahrung bieten lhnen:

B Hohere Standzeiten

m Verminderte Ausfallzeiten

B Wesentlich geringere Instandhaltungs- und
Wartungskosten

M Eine wirtschaftlichere Produktion

Nachfolgend finden Sie eine detaillierte Ubersicht und
Erklarung der von uns genutzten und individuell einge-
setzten Werkstoffe.




UBERSICHT DER SC-WERKSTOFFE

SC-ALUMINIUMOXID-KERAMIK

SC-WEARSTOP®

Einsatzbereiche

[ Schutz gegen Abrasiv-VerschleiB bei Transport,
Aufbereitung, Weiterverarbeitung, Lagerung von mitt-
lerem bis grobem Fordergut mit hoher VerschleiBbean-
spruchung, bei einer Betriebstemperatur bis 350 °C

M Z.B.:Rohrleitungen, Rinnen, Rutschen, Kettenforderer,
Zyklonabscheider, Behalter, Bunker

Einsatzbereiche

B Schutz gegen Abrasiv-VerschleiB durch feinkdrniges
Fordergut mit mittlerer VerschleiBbeanspruchung,
bei einer Betriebstemperatur bis 500 °C

W Z.B. Flotationen, Rinnen, Rutschen, Kettenforderer,
Zyklonabscheider, Behadlter, Apparate, Bunker

Einsatzbereiche

B Schutz gegen Abrasiv-VerschleiB mit starker
VerschleiBbeanspruchung, fiir jedes Fordergut,
bei einer Betriebstemperatur bis 1.550 °C

B Z.B.:Rohrleitungen, Flotationen, Rinnen, Rutschen,
Kettenforderer, Zyklonabscheider, Behalter, Apparate,
Bunker

Einsatzbereiche

M Schutz gegen Abrasiv- und PrallverschleiB mit starker
VerschleiBbeanspruchung, fir jedes Fordergut,
bei einer Betriebstemperatur bis 1.000 °C

1 Z.B.: Sichter, Zyklone, Rohrleitungen, Behalter,
Apparate

Einsatzbereiche

I Schutz gegen starken Abrasiv- und PrallverschleiB bei
extremer VerschleiBbeanspruchung mit hoher
Betriebstemperatur bis 1.700 °C sowie extremen
Temperaturwechseln, fiir jedes Fordergut

[ Z. B.: Spezielle Rohrleitungen, Kohlestaubleitungen,

Gebldseauskleidungen, Schmelzrinnen, Hydrozyklone, Diisen

Einsatzbereiche

W Schutz gegen Abrasiv-VerschleiB bei haufigen
Temperaturwechseln, bei einer Betriebstemperatur
bis 1.200 °C, fir jedes Fordergut

W Z. B.: Sichter, Zyklone, mechanische Forderer,
Rohrleitungssysteme

Lieferformen
I Rechteckplatten, 80-300 mm
M Sechseckplatten SwW 200, in Wandstdrken 30-60 mm
I Radialplatten, Formstticke, Formstick-Auskleidungen
in Wandstarken: 30-40 mm; massive Rohrteile
NW 32 -600 mm in Wandstarken
20 - 30 mm; Rohre 500 mm lang
I Rohrbogen in Radien 400 - 3.000 mm

Lieferformen

I Standardplatten: 150 x 150 mm

I Passplatten: Wandstarken 10-25 mm
I Sonderabmessungen ebenso méglich

Lieferformen
B Standardplatten, Langen 150-250 mm,
Wandstarken 6-50 mm, mit/ohne Loch/Gewindebolzen
B Vierkantplattchen 20 x 20 und 25 x 25 mm,
Wandstdrken 3-10 mm
B Sechskantplattchen SW 20 und SW 32,
Wandstdrken 3-25 mm
B Formstiicke, Wandstdrken 5 - 30 mm, gerade Rohre und
Rohrbogensegmente, Wandstdrken von 8-25 mm

Lieferformen

[0 Standardplatten quadratisch/rechteckig,
Kantenlangen 150 - 500 mm, Wandstdrken 20 bis
100 mm, mit u. ohne Loch, Radialplatten, Formstticke

[ Gerade Rohre und Rohrbogensegmente
ab NW 50-NW 300, Wandstarken 17-25 mm

Lieferformen

M Standardplatten quadratisch/rechteckig in Wandstdrken
von 10-75 mm, zum Teil auch in 6 mm méglich

[ Formteile mit Hauptabmessungen von 6 mm bis
1.200 mm, Rohre und Rohrbogensegmente ab
NW 50-NW 200 in 20 mm Wandstarke

Lieferformen

W Lieferung in 25 kg-Sdcken als gieBfahige oder
zdhe Mdrtelmasse, tibliche Wandstdrke nach der
Verarbeitung zwischen 10 und 60 mm

Befestigungsarten

I Verlegung im Mortelbett

M Verkleben mit Ein-/Zweikomponentenkleber
I Verschrauben

[ VerschweiBen

Befestigungsarten
M Verlegung im Mortelbett
B Verkleben mit Ein-/Zweikomponentenkleber

Befestigungsarten

B Verlegung im Mortelbett

M Verkleben mit Ein-/Zweikomponentenkleber
B Verschrauben

B VerschweiBen

Befestigungsarten

M Verlegung im Mortelbett

I Verkleben mit Ein-/Zweikomponentenkleber
M Verschrauben

1 VerschweiBen

Befestigungsarten

M Verlegung im Mortelbett

i Verkleben mit Ein-/Zweikomponentenkleber
1 Verschrauben

M VerschweiBen

Befestigungsarten
B AusgieBen
B Vermoérteln
B Verputzen



SC-SCHMELZBASALT

HOHE WIRTSCHAFTLICHKEIT DANK EXTREMER HARTE.

Schmelzbasalt ist ein mineralischer Werkstoff, der sich
dank seiner besonderen Eigenschaften hervorragend als
VerschleiBschutz eignet:

B AuBergewdhnlich hohe Abriebfestigkeit

M Unbeschrankte Widerstandsfahigkeit gegen
Feuchtigkeit

@ Hohe Druckfestigkeit und Bestandigkeit gegen
fast alle Sauren und Laugen

M Vollige Korrosionsfestigkeit

I Stets glatte und gleitfahige Oberflache
(glinstige Reibungswerte fir Schiittgut)

M Ausgezeichnetes Preis-/Leistungsverhdltnis
(vorbeugend und wirtschaftlich)

HERSTELLUNG UND EIGENSCHAFTEN

Schmelzbasalt wird aus ausgesuchtem Naturbasalt, der
auf eine GroBe von 20 bis 50 mm gebrochen wird, durch
Schmelzen in Schachtofen bei Temperaturen um die
1.300 °C und anschlieBendem AbgieBen in die gewiinsch-
ten Formen hergestellt. Von elementarer Bedeutung ist
der anschlieBende Temperprozess, bei dem der geschmol-
zene Basalt gleichmaBige, spharolithische Kristalle ausbil-
det, die fir seine physikalischen Eigenschaften wie extrem
hohe Harte und Abriebfestigkeit mitverantwortlich sind.

Auf der Mohs'schen Hadrteskala erreicht Schmelzbasalt
eine Harte von 8 (zum Vergleich: der Héchstwert 10 wird
nur von Diamanten erreicht). Allerdings ist eine gewisse
Schlagempfindlichkeit vorhanden. Schmelzbasalt kann bei
Temperaturen von bis zu ca. + 350 °C und ca. - 40 °C ein-
gesetzt werden.

PRODUKTPROGRAMM UND FORMATE

Schmelzbasalt-VerschleiBteile werden hergestellt als:

[ Platten
B Formteile
I Rohre und Rohrbogen

Monolithische Rohrzylinder kénnen bis zu einer Nenn-
weite von 700 mm bei Wandstdrken von 20 bis 30 mm
in der Standardlange von 500 mm angeboten werden.

EINSATZBEREICHE

Schmelzbasalt ist der am hdufigsten eingesetzte Ver-
schleiBschutz-Werkstoff.

Die Hauptanwendungsgebiete sind die verschleiBfeste
Auskleidung von;

[ Rohrleitungen

M Mechanischen Forderanlagen wie Rutschen, Rinnen,
Kettenforderern

I Bunkeranlagen, Silos, Behdltern und Abladerampen

I Zyklonen, Abscheidern, Sichtern und Konen

SCHMELZBASALT-ROHRLEITUNGEN

Der Transport abrasiver Medien bzw. nahezu aller kérnigen
Glter in geschlossenen Rohrleitungen hat den Vorteil, dass
die Umwelt nicht belastet wird, weder durch Staub- noch
durch Geruchsentwicklung, und dabei wertvoller Raum ge-
spart wird. Schmelzbasalt-Rohrleitungen sind duBerst ver-
schleiBfest und finden Gberall dort Verwendung, wo stark
schmirgelnde Materialien pneumatisch oder hydraulisch
transportiert werden sollen, so z.B.:

Feinerz

Flugasche

Gichtstaub

Kalk

Kohle und Kohlenstaub
Koks

Sand

Schlacke
Versatzmaterial
Zement

ROHRLANGEN

Komplett fertig ausgekleidete Rohrleitungsteile kdnnen in
den folgenden Maximallangen hergestellt werden:

B Gerade Rohre: bis zu 6.000 mm
M Rohrbogen: bis zu ca. 2.000 mm




BUNKER, SILOS, BEHALTER

Die Wande und Abzlige von Bunkern, Silos und sonstigen
Behaltern, in denen Schittglter zwischengelagert werden,
sind starkem VerschleiB ausgesetzt. Beim Entleeren ent-
steht reibender VerschleiB, beim Beflllen tritt zusdtzlich
Prall-VerschleiB auf.

Eine VerschleiBschutz-Auskleidung mit Sechskant- oder
Vierkantplatten aus Schmelzbasalt stellt eine bewadhrte
wirtschaftliche Losung dar, wobei fur die Kehlen und
Bunkersdttel spezielle Formstlicke hergestellt werden.
Runde Bunker und Silos erhalten eine Auskleidung mit
radialen Vierkant- oder Sechskant-Formstlcken, die dem
jeweiligen Umfang exakt entsprechen.

Zur besseren Haftung wird auf senkrechte Stahlwande
ein Wellgitter punktuell angeschweif3t.

ZYKLONE, ABSCHEIDER UND SICHTER

Trennen, Abscheiden, Sortieren, Klassieren - hier entsteht
erhohter Abrasiv-Verschlei. Schmelzbasalt-Auskleidungen
gehoren haufig zum Lieferstandard:

Fachgerecht hergestellte Formstlck-Auskleidungen,
die dem Stahlgehduse der Anlagenteile prazise
angepasst sind (oft radiale Sechskant-Auskleidungen)
Zyklone und Abscheider: Herstellung nach Kunden-
zeichnungen komplett mit Stahl und eingebauter
VerschleiBschutz-Auskleidung

GroBere Abscheider und Zyklone: Auskleidung nach
Stahlkonstruktions-Zeichnungen des Herstellers




SC-HARTSTEINZEUG

VERSCHLEISSSCHUTZ LEICHT UND GUNSTIG.

SC-Hartsteinzeug ist ein keramisches Produkt, das nicht
nur fir den VerschleiBschutz entwickelt wurde. Es wird
auch dort eingesetzt, wo es speziell auf eine hohe Gleit-
fahigkeit der Oberflachen ankommt.

HERSTELLUNG UND EIGENSCHAFTEN

Ausgangskomponenten fir die Herstellung sind hoch-
wertige Tone, Kaoline, Feldspate und reiner Quarzsand.

Sie werden fein gemahlen und nach einer genau definier-
ten Rezeptur zu einer keramischen Masse gemischt, die
eine besonders hohe VerschleiBfestigkeit gewahrleistet.
Diese wird anschlieBend in Stahimatrizen gepresst, worauf
ein Sinterprozess bei ca. 1.300 °C folgt, der dem Material
eine absolute Dichte und Porenfreiheit verleiht (MaBge-
nauigkeit bei +0,5 mm).

Das kontrollierte Herstellungsverfahren garantiert die
hervorragenden Eigenschaften des SC-Hartsteinzeugs:

B Hohe Abriebfestigkeit

Hohe Druckfestigkeit und Bestandigkeit gegen fast
alle Sauren und Laugen (mit Ausnahme von Fluss-
sauren und deren Verbindungen)

Sehr gute Temperaturwechsel-Bestandigkeit
Temperaturbestdndigkeit bis zu +500 °C
Frostbestandig und korrosionsfrei

AuBerst glatte Oberflache, d.h. Verhinderung des An-
backens von Material und damit von Briickenbildungen
und Verstopfungen

Neben der VerschleiBbestandigkeit ist oft eine hohe Gleit-
fahigkeit der Oberflache wichtig. Flir diese Anforderung
werden die SC-Hartsteinzeug-Platten zusadtzlich mit einer
speziellen Glasur gefertigt. Der so erzielte hohe Glatte-
faktor verhindert ein Anbacken von Material und damit von
Brickenbildungen und Verstopfungen.

In ihren technischen Eigenschaften liegt die SC-Hartstein-
zeug-Platte weit (iber den in der DIN 18 155 geforderten
Mindestwerten flr Hartsteinzeugfliesen.

PRODUKTPROGRAMM & FORMATE

Hartsteinzeug wird standardmdBig in quadratischen oder
rechteckigen Platten mit Wandstarken von 10 bis 25 mm
hergestellt. Zum Einbau in Konen, Trichtern und Rinnen

werden aus diesen Platten passgenaue Auskleidungen

gefertigt. Sonderabmessungen sind méglich.

EINSATZBEREICHE

Wir empfehlen VerschleiBschutz mit SC-Hartsteinzeug,
wenn im Falle von nicht zu hohem Abrasiv-Verschleil3
eine hohe Gleitfahigkeit und ein niedriges Gewicht des
VerschleiBschutz-Materials entscheidend sind. Darlber
hinaus bietet SC-Hartsteinzeug einen wirtschaftlichen
Vorteil gegeniber alternativen, teureren keramischen
Werkstoffen.

B Aufbereitungsanlagen und Wdschen

B Feinkohlenbunker von Heizkraftwerken

B Bunker, Silos, Rutschen, Rinnen und Bunkerabziige,
in denen feinkornige Schittgiter gelagert und
transportiert werden




SC-ALUMINIUMOXID-KERAMIK

HARTER SIND NUR DIAMANTEN.
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Als Aluminiumoxid-Keramik werden keramische Werkstoffe
bezeichnet, die einen AlL,0,-Gehalt von mehr als 80 %
aufweisen (als qualitativ hochwertiger VerschleiBschutz
sollte generell nur Keramik mit einem Al,O,-Gehalt von
mindestens 92 % eingesetzt werden).

Es handelt sich im Wesentlichen um ein Einphasen- und
Ein-Komponenten-0xid aus Korund-Kristallen, die bei der
Sinterung durch Festkorperreaktionen miteinander ver-
bunden werden.

Aluminiumoxid gehort zu den hartesten technischen Werk-
stoffen und ist derzeit der technisch und wirtschaftlich
wichtigste Vertreter der oxidkeramischen Werkstoffe.

Dicht gesintert zeichnet es sich aus durch:

Hohe Festigkeit und Harte
Hohe Temperatur- und Korrosionsbestdndigkeit

HERSTELLUNG UND EIGENSCHAFTEN

Ausgangsprodukt fir die Herstellung ist hochreines, syn-
thetisches (Alpha-)Aluminiumoxid in Pulverform. Je héher
der AlLO,-Gehalt, desto besser sind die mechanischen
Werte und desto geringer ist die Glasphase. Dies fuhrt
wiederum zu einer noch héheren Dichte und entsprechend
zu einer hoéheren VerschleiBfestigkeit.

Formgebungsverfahren:

Pressen (héchste VerschleiBbestdndigkeit)
Schlickerguss (anspruchsvolle Geometrien)

Durch diese Verfahren entstehen die sogenannten ,Grin-
linge", deren Konsistenz vergleichbar mit der von Kreide
ist. Sie kdnnen jetzt mit konventionellen Maschinen wie
Drehen oder Sdgen bearbeitet werden, um bestimmte Kon-
turen oder Abmessungen zu erhalten. Der anschlieBende
Sinterprozess findet bei ca. 1.560 °C statt, wonach die Teile
dicht und ohne Porositat sind. Die Festigkeitswerte bleiben
bis zu 1.000 °C nahezu unverandert.

PRODUKTPROGRAMM UND FORMATE

Das Produktprogramm ist dank der méglichen Form-
gebungsverfahren sehr vielseitig.

Herstellbar sind:

Platten (Standardprodukt in verschiedenen Abmes-
sungen, mit und ohne Befestigungsldcher)

Sehr kleine Plattenformate auf Tragermaterial oder
auf Gummimatten aufvulkanisiert (im allg. Viereck-
und Sechseckplattchen); Vorteil: VerschleiBschutz
von beliebig gekriimmten Oberflachen

Rohrzylinder und Rohrbogen (herstellbar bis zu einem
lichten Durchmesser von 300 mm, Wandstdrken von
8 bis 25 mm)

Alle Arten von Sonderformstiicken wie Disen, Konen,
Einlaufe, Pumpengehause, Diffusoren etc. sind nach
Kundenzeichnungen lieferbar (hdufig Werkzeugkosten)
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EINSATZBEREICHE

Dank seiner groBen Harte und Temperaturbelastbarkeit
wird Aluminiumoxid-Keramik bei duBerst extremen Ver-
schleiBsituationen eingesetzt, oftmals gepaart mit hohen
Betriebstemperaturen. Die Lieferbarkeit in sehr geringen
Wandstdrken erméglicht diinnwandige VerschleiBschutz-
Auskleidungen, die immer noch ausreichende Standzeiten
erreichen vor allem dann, wenn aus Gewichts- oder Kon-
struktionsgriinden eine Schutzauskleidung mit gréBeren
Wandstdrken nicht moéglich ist.

Seine groBe Produktvielfalt Idsst eine Auskleidung von
samtlichen von starkem VerschleiB und hohen Temperatu-
ren betroffenen Anlagenteilen zu wie Abscheider, Bunker,
Diffusoren, Diisen, Hydrozyklone, Kettenforderer, Konen,
Mischerbdden, Pumpen, Rinnen, Rohrleitungen, Rutschen,
Trége oder Zyklone.
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MEHR FREIRAUME MIT FLEXIBLEN
VERBINDUNGEN

Uber die Standardausfiihrungen hinaus kénnen samtliche
Arten von Stahlrohren, Innen- und AuBenanstriche, Flan-
schen sowie Ausflihrungen fiir andere Kupplungsarten
nach Prufung der Fertigungsmaoglichkeit geliefert werden.

Zum Ausgleich der Langendnderungen durch Temperatur-
schwankungen bei langen Rohrleitungen werden spezielle
Dehnungsstlcke hergestellt, die ebenfalls mit Schmelz-
basalt oder SC-ALOX ausgekleidet werden.

.W//////I’IIIII gy,
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Alternativ zu den Dehnungsstiicken, auch Kompensato-
ren genannt, werden immer mehr flexible Schldauche ein-
gesetzt, in die innen eine Keramik, z. B. Aluminiumoxid,
als VerschleiBschutz einvulkanisiert wird. Sie kénnen
ebenfalls mit dem Signalkabel fur das Leckage-Friihwarn-
system versehen werden.

Die flexiblen Schlauche haben den groBen Vorteil, dass
sie im Vergleich zu Dehnungsstiicken Bewegungen in

mehreren Achsen kompensieren kénnen. Somit entfallt
das hohe Risiko des Festsitzens oder Festbackens an den
Gleitflachen komplett.

MECHANISCHE FORDERANLAGEN

Massenschiittgliter werden auf mechanische Weise durch
Rutschen, Rinnen, Kettenférderer oder Schneckentrége
transportiert. Mechanischer Transport ist immer mit reiben-
dem VerschleiB verbunden. Die Schmelzbasalt-Auskleidung
kann passgenau mittels gegossenen Formsticken und/
oder Standardformaten entsprechend der jeweiligen Forder-
anlage hergestellt werden. Ihre glatte Oberfldache verhin-
dert ein Anbacken, korrodiert nicht und bedarf keiner
Wartung.

Betonrinnen werden ebenso ausgekleidet wie Stahlrutschen.
Zur besseren Haftung empfiehlt sich in Stahlrinnen und
-rutschen das EinschweiBen von Wellgitter.

Kettenférderer kleiden wir auf Wunsch auch mit Schmelz-
basalt-Sechseckplatten mit sogenanntem Fischgrdten-
muster aus, um eine gute und gleichmaBige Wasserriick-
fuhrung zu gewahrleisten.
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SC-ZIRKONOXID-KERAMIK

FACETTENREICHER EINSATZ BEl EXTREMEM VERSCHLEISS UND HOHEN TEMPERATUREN.

HERSTELLUNG UND EIGENSCHAFTEN

Zirkonoxid-Keramik ist ein Werkstoff der sogenannten
Mischkeramiken und entsteht durch die Verbindung
von unterschiedlichen Oxiden: Aluminium-, Zirkon- und
Silicium-Oxide werden in einem Lichtbogenofen bei
ca. 2.000 °C geschmolzen.

Die so entstehenden Mischkristalle verleihen diesem
Werkstoff seine besonderen Eigenschaften:

B Hohe Festigkeit und Harte
B AuBergewdhnliche VerschleiBfestigkeit
Il 50 %iger Al,O,-Gehalt (Al,O,-Werkstoffgruppe)

Aufgrund seiner mineralischen Zusammensetzung -

ca. 50 % Korund, 32 % Zirkonoxid und ein Glasphasen-
Anteil von ca. 18 % - und seiner Herstellungsweise wird
Zirkonoxid-Keramik haufig auch als Schmelzkorund be-

zeichnet, gelegentlich auch als ,mit Zirkonoxid verstarkte

Aluminium-Keramik”,

PRODUKTPROGRAMM UND FORMATE

Die im Lichtbogenofen hergestellte Schmelze kann in
beliebige Formen abgegossen werden:

I Standardplatten mit Kantenlangen von 150 bis 500 mm
und Wandstarken von 20 bis 100 mm.

Zur mechanischen Befestigung mit dem Grundwerkstoff
eines Anlagenteils konnen diese Platten zusadtzlich aus-
gestattet sein mit:

M Einer zentralen Bohrung (z. B. fiir eine Schraub- oder
Klemmverbindung mit dem zu schiitzenden Anlagenteil;
BolzenschweiBtechnik o.d.)

Il Fest eingegossenen Schraubenbolzen

B Eingegossenen StahlfiBen an der Unterseite (direktes
AufschweiBen auf eine Stahlkonstruktion)

B Schwalbenschwanzférmigen Nuten auf der Riickseite
(Aufnahme von entsprechend geformten Stahlpldttchen
mit angeschweiRten Schraubenbolzen)

Darliber hinaus werden standardmaBig gerade Rohre und
auch Rohrbogensegmente hergestellt, deren Wandstar-
ken zwischen 17 und 25 mm liegen und Durchmesser bei
50 bis 350 mm. AuBerdem kénnen Radialplatten verwen-
det werden.

Sonderformstlicke kdnnen dank der Formgebung durch das
Gussverfahren ebenfalls hergestellt werden, z. B. fur die
Auskleidung von Pumpen, Zyklonen, usw. Die Temperatur-
einsatzgrenze liegt bei ca. 1.000 °C.

EINSATZBEREICHE

Zirkonoxid zeichnet sich vor allem durch seine besondere
Harte aus, die im Wesentlichen auf seinem Korund-Anteil
beruht. GroBe Harte ist jedoch mit einer gewissen Sprodig-
keit verbunden, die bei diesem Werkstoff durch das Zirkon
ausgeglichen wird.

Einsatzbereiche sind daher Betriebsbedingungen, die
durch extremen Abrasiv-VerschleiB und/oder Prall-Ver-
schlei sowie hohe Temperaturen gekennzeichnet sind.

Dank der flexiblen Formgebungs- und unterschiedlichen
Befestigungsmoglichkeiten lassen sich so gut wie alle
Anlagenteile mit diesem Werkstoff auskleiden.




SC-SILICIUMCARBID-KERAMIK

DIE IDEALE LOSUNG FUR KOMPLIZIERTE VERSCHLEISSSCHUTZ-ANWENDUNGEN.

HERSTELLUNG UND EIGENSCHAFTEN

Siliciumcarbid-Keramik gehdort entsprechend der Werk-
stoffsystematik flr keramische Materialien zu der Gruppe
der Nichtoxid-Keramik.

Es stehen zwei Arten zur Verfligung:

B Ausgangsbasis sind hochwertige Siliciumcarbid-
Rohstoffe, Siliciumdioxid (Si0,) und Aluminiumoxid

B Sonderqualitat durch eine Siliciumnitrid-Bindung
(Si;N,)

SiC-Korn wird mit temporaren und permanenten Binde-
mitteln gemischt. Die Herstellung erfolgt im Trocken-,
Halbtrocken- oder Stampfverfahren. Formteile werden
nach dem Gussverfahren produziert und nach der Form-
gebung gebrannt.

Eigenschaften:

Ausgezeichnete Temperaturwechsel-Bestdndigkeit
Hochtemperaturfestigkeit

Hohe Harte

Hohe Warmeleitfahigkeit

Korrosionsbestandigkeit

Max. Einsatztemperatur je nach Qualitat bis zu 1.700 °C

PRODUKTPROGRAMM UND FORMATE

Je nach Herstellungsverfahren sind einfache und kompli-
zierte geometrische Formen dhnlich wie bei Metallguss-
teilen méglich sowie auch groBflachige Teile (1 gm) oder
Kleinstteile:

Plattenform

Formstiicke und Rohre (GieBverfahren)

Wandstdrken:; 10 bis 75 mm (untere Grenze; 6 mm)
Mégliche Formate der Formteile: max. Lange 1.200 mm,
max. Breite 1.000 mm, max. Starke 75 mm, min.

Stdarke 6 mm (je nach Gesamtabmessung)

EINSATZBEREICHE

Siliciumcarbid-Keramik unterscheidet sich von den anderen
VerschleiBschutz-Werkstoffen insbesondere durch die sehr
glnstige Temperaturwechsel-Bestandigkeit. Daher wird es
sowohl gegen Abrasiv-VerschleiB als auch Prall-VerschleiB
bei extrem hohen Betriebstemperaturen und gleichzeitig
starken und schnell aufeinanderfolgenden Temperatur-
wechseln eingesetzt.

Typische Anwendungsfalle sind z. B.:

B Auskleidung von Aluminium-GieBrinnen

B Auskleidung von Kohlestaubleitungen in Brennerndhe

B Disen

B Geblase-Auskleidungen im Kohlesystem eines
Kraftwerkes

B Hydrozyklon-Auskleidungen




SC-WEARSTOP®

FLEXIBILITAT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT.

SC-WearStop® ist eine vollig neue Generation von kerami-
schen VerschleiBschutz-Werkstoffen: ein Gemisch aus sehr
harten, verschleiBfesten Partikeln und einem speziellen
Binder.

Es handelt sich um eine chemisch gebundene Keramik mit
den vorteilhaften Eigenschaften:

Flexible Verarbeitung
Hohe Wirtschaftlichkeit
Fugenlose Auskleidung

HERSTELLUNG UND EIGENSCHAFTEN

SC-WearStop® wird ahnlich wie ein Zementmortel mit
Wasser angemischt. AnschlieBend kann er direkt und
entsprechend den Anforderungen an samtliche Formen
der Anlagensysteme angepasst werden, indem er auf
ein Tragergitter (Rautenmasche) aufgebracht wird.

PRODUKTPROGRAMM UND FORMATE

SC-WearStop® wird in 25 kg Sacken als putz-, gieB- und
spritzfahiger Mortel geliefert.

EINSATZBEREICHE

GroBflachige Anlagensysteme
(Sichter, Zyklone, Trichter, Bunker)
Mechanische Forderer
Rohrleitungssysteme

KOMBI-WERKSTOFFE

DIE KOMBINATION VERSCHIEDENER WERKSTOFFE BIETET WIRTSCHAFTLICHE VORTEILE.

Um den unterschiedlichen VerschleiBbeanspruchungen in
ein und demselben Anlagenteil gerecht zu werden, haben
sich Kombinationen aus verschiedenen VerschleiBschutz-
Werkstoffen in der Praxis als sehr wirtschaftliche Lésung
herauskristallisiert.

Die Wahl des Werkstoffs ist entscheidend, denn die
Materialkosten fiir Aluminiumoxid-, Zirkonoxid- und
Siliciumoxid-Keramik liegen um einiges hoher als die der
Standard-VerschleiBschutz-Werkstoffe Schmelzbasalt und
Hartsteinzeug. Erstere flihrten durchweg zu Standzeit-
verbesserungen um das Zwei- bis Achtfache gegeniiber
den glinstigeren Materialien.

Ein Einsatz von kostenintensiven Materialien Idsst sich
also wirtschaftlich nur bei duBerst extremen VerschleiB3-
situationen, hohen Einsatztemperaturen und/ oder starken
Temperaturschwankungen rechtfertigen.

Nur besonders stark beanspruchte Stellen werden mit
AlLO, oder Zirkonoxid geschutzt, wahrend man in den
weniger extrem beanspruchten Bereichen Schmelzbasalt
und Hartsteinzeug einsetzt.

BEISPIELE:

m Ubergabestellen von Rinnen, Rutschen u.a.
Dort wo Prallverschlei auftritt in AL,O,, Gbrige Bereiche
in Schmelzbasalt oder Hartsteinzeug

B Enge Rohrbogen pneumatischer oder hydraulischer
Forderleitungen in Al O,, gerade Rohrstrecken in
Schmelzbasalt

W Zyklon; Einlauf in Zirkonoxid-Keramik, zylindrischer Teil
in Schmelzbasalt, Konus mit Hartsteinzeug ausgekleidet

B Kettenférderer: Laufschienen mit Al,O,-Platten
geschlitzt, ansonsten Schmelzbasalt-Auskleidung

B GroBere Innendurchmesser: Kombinationen innerhalb
von Rohrbdgen, d. h. hochbeanspruchte AuBenmantel-
flache mit Al,Q,, geringer beanspruchte Bereiche mit
Schmelzbasalt ausgekleidet

Auf diese Weise kdnnen die Standzeiten verschiedener
Bauteile aneinander angepasst und die gesamten Instand-
haltungskosten gesenkt werden.
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EINBAU-, BEFESTIGUNGS- UND

VERLEGEMATERIALIEN

Die Problemldsungen, die wir auf den folgenden Seiten
anhand von Praxisbeispielen erlautern, basieren auf dem
LZwei-Werkstoff-Prinzip”. Der VerschleiBschutz-Werkstoff
wird auf den Trager- bzw. Grundwerkstoff, der die Festig-
keits- und Konstruktionsfunktion Gibernimmt, aufgebracht.

Die Optionen fur die Verbindung zweier Werkstoffe sind:

B Verlegung in Zementmortel (unterschiedliche Zement-
arten entsprechend den Anforderungen, z.B. Portland-,
Sulfadur-, Hochofen-, Saure-, Tonerde-Schmelz-Zement)

B Verlegung mit Wasserglaskitt bei Sdaure- und Tempera-
turbeanspruchung (Einsatztemperaturen bei Feuchtig-
keit 350 °C, bei Trockenheit 1.000 °C)

B Verwendung von Kunstharzklebern (Ein- und Mehr-
komponenten-Kleber auf Basis verschiedener Harz-
typen); auch Spezial-Kunstharzkleber fir einen Einsatz
bis zu 150 °C

B Einsatz von speziellen Silikonklebern fir Temperaturen
bis 300 °C

B Mechanische Befestigungssysteme, z. B. Verbindung der
Materialien durch Schrauben, Bolzen, SchweiBhllsen etc.

B Kombinationen von mechanischer Befestigung mit
einer der anderen Verlegearten

UBERWIEGENDE VERBINDUNGSARTEN

Um die Haftung des Zementmoértels und der Kitte an
senkrechten und stark geneigten Wandfldachen oder in
komplizierten Stahlgehausen zu erh6hen, konnen Rauten-
gitter angebracht werden. Gegebenenfalls sind Ausklei-
dungsflachen mit Halte- und Abschlusseisen zu versehen.

Das geeignete Verlegematerial wird fir den jeweiligen
Anwendungsfall ausgewahlt.

Die fachliche Kompetenz bei der Verlegung des Werkstof-
fes beeinflusst maBgeblich die Qualitat einer VerschleiB-
schutz-Auskleidung. Daher empfehlen wir den Einbau der
VerschleiBschutz-Formteile durch unsere Fachmonteure.
Soll der Einbau seitens des Kunden erfolgen, so stellen
wir gerne Verlegeplane und -anweisungen zur Verfliigung
oder entsenden einen Obermonteur zur Einweisung.

Schmelzbasalt Hartsteinzeug Aluminiumoxid Zirkonoxid Siliciumcarbid

Zementmoértel n u u
Wasserglaskitt u |
Ein-Komponentenkleber [ |

Zwei-Komponentenkleber | | |
Silikonkleber | | |
Verschrauben | |
AnschweiBen | |
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PRAXISBEISPIELE FUR ERFOLGREICHE
VERSCHLEISSSCHUTZ-LOSUNGEN

BEISPIEL: ROHRLEITUNG

BEISPIEL: BUNKER

Projekt:

Ein 1.000 MW-Kraftwerk bendétigt ein geeignhetes Ver-
schleiBschutz-System flr sein mehrere Kilometer langes
Rohrleitungsnetz.

Projekt:

Bunkeranlage eines Hittenwerkes mit extrem hohem Ver-
schleiB an Beton- bzw. Stahlwandungen durch Harte und che-
misch aggressiv wirkende Substanzen des Fordermaterials.

Problem:
Konventionelle Lésungen: Standzeiten von lediglich 4 bis 5
Monaten, hdufige Reparatur- und Ausfallzeiten

Lésung:

B Austausch des bestehenden Rohrleitungs-Systems
gegen Blechmantelrohre von 3 bis 5 mm Wandstarke
mit eingebauten Schmelzbasalt-Rohrzylindern von
25 mm Wandstdrke

B Verbindung der bis zu 6 m langen Leitungsteile teils
mit Fest- und Losflanschen, teils mit Viking-Johnson-
und Victaulic-Kupplungen

Ergebnis:
Standzeit seit dem Einbau von bisher 5 Jahren,
geschatzte Gesamt-Standzeit ca. 10 Jahre +

Problem:
Hohe Reparaturkosten mit haufigen Leerzeiten

Lésung:
VerschleiBschutz-Auskleidung mit Schmelzbasalt
im Sechseckplatten-Verband

Ergebnis:

Dank der enormen Harte, Abriebfestigkeit und Bestdndig-
keit des Werkstoffes gegen nahezu alle Sdauren und Lau-

gen in Verbindung mit der erh6hten Stabilitat der Sechs-
eckauskleidung konnten Reparaturkosten und Leerzeiten
fur Jahre maBgeblich gesenkt werden.




BEISPIELE: ZYKLONABSCHEIDER

Projekt:

Der extrem hohe VerschleiB an den Stahlteilen der Zyklon-
abscheider eines Zementwerkes soll reduziert werden,
ohne die stromungstechnischen Verhaltnisse zu veran-
dern, was sich negativ auf die Abscheideleistung ausge-
wirkt hatte.

Problem:

Der gewlnschte Entstaubungsgrad erfordert eine hohe
Stromungsgeschwindigkeit zum Abscheiden hoch abrasiver
Staube

Losung:

Wirksames VerschleiBschutz-System mit Schmelzbasalt-
Formteilen, Aluminiumoxid und SC-WearStop®, die ent-
sprechend der Zyklonkonstruktion nach Zeichnung
angefertigt werden

Ergebnis:

Perfekter VerschleiBschutz ohne negative Veranderung
der Stromungsverhadltnisse, Verlangerung der Standzeiten,
erhebliche Reduzierung der Reparaturzeiten (in der Praxis:
fur Zyklonabscheider und Sichter Steigerung bis zum
10-fachen der Durchsatzmenge)

SONDERANWENDUNGEN

Die Einsatzmoglichkeiten der VerschleiBschutz-Werkstoffe
sind vielfaltig, darunter auch Sonderanwendungen, von
denen hier einige skizziert werden:

BODEN PRIVAT UND GEWERBLICH

Schmelzbasalt-Boden bieten zahlreiche Vorteile und kon-
nen flr gewerbliche als auch private Zwecke angefertigt
werden. Beispiel fiir eine gewerbliche Nutzung: Die Res-
taurantkette BLOCK HOUSE setzt in einigen Filialen
optisch ansprechende Schmelzbasaltplatten als Bodenbelag
ein. Vorteile:

W Attraktiv und aufmerksamkeitsstark dank des blaulich
schimmernden Oberflachenbrands

B Robust dank der hohen Abriebfestigkeit

M Leicht zu pflegen dank der chemischen Bestdndigkeit

INDUSTRIEFUSSBODEN

Insbesondere in der chemischen Industrie werden spezielle
Schmelzbasaltplatten mit Rautenmuster auf der Oberfldache
verwendet:

B Schutz gegen erhdhten VerschleiB durch Abrieb und
Beanspruchung durch Sauren und Laugen

B Robust dank der hohen Abriebfestigkeit

M Leicht zu pflegen dank der chemischen Bestdndigkeit

B Rutschsicher dank des Rautenmusters

WASSERWIRTSCHAFT

B Einsatz von Schmelzbasalt in Bachlaufen und bei unter-
schiedlicher Bachlaufverrohrung: Schutz des Betonbach-
bettes bzw. der Betonrohre gegen VerschleiB durch
mitgefiihrte Steine und Gerdll

SCHIFFSENTLADER

Auskleidung der Rohrbogen und Rohre der pneumatischen
Getreide-Entladeanlagen mit Schmelzbasalt oder AlL0Q.:

B Schutz gegen Abrasiv-VerschleiB durch Getreidekdrner
KLARWERKE

Schmelzbasalt ist ein bewdhrter Werkstoff fir die Ausklei-
dung von Schneckentrégen in Klarwerken. In einem groBen
Klarwerk bei K6In wurden z. B. nach jahrelanger positiver
Erfahrung sechs weitere Schneckentrége mit dem paten-
tierten System ausgekleidet.

B Preiswerte und dauerhafte Lésung gegen Verschlei3,
Korrosion und chemische Beanspruchungen

TESTSTRECKEN FUR ANTI-BLOCKIER-SYSTEME

B Entwicklung eines speziellen Schmelzbasalt- Platten-
formats (hohe Hadrte und Abriebfestigkeit, sehr glatte
Oberflache) als Belag mit dem Format 200 x 200 x 40 mm
+ 4 Quadrate a 90 x 90 mm; nach Verlegen Abschliff mit
Diamantschleifscheiben, um fir jede Platte denselben
Reibungskoeffizienten (< 0,3) zu gewahrleisten

B Ziel: dieselben Reibungswerte und somit vergleichbare
Bremsbedingungen fiir alle Tests von Antiblockier- und
Antischlupf-Systemen

ZUCKERINDUSTRIE

M Auskleidung der Riibenentladerampen und Spulrinnen
mit Schmelzbasalt und Hartsteinzeug: Schutz der Beton-
oberflachen gegen eine schnelle Zerstérung durch
Lehmreste, Steine und Sand



WIR GEBEN VERSCHLEISS KEINE CHANCE.

TH. SCHOLTEN GMEH & CO.

Robert-Bosch-StraBe 23 - 25
D-42489 Wiilfrath

Tel: +49 (0) 2058/92 45-0
Fax: +49 (0) 2058/7 27 05
scholten@scholten-gmbh.de
www.scholten-gmbh.de




